Fiche 03

Salle de traite

» ROBOT 2 STALLES : une solution innovante

Points forts

® Réduction en moyenne de 8 heures du temps d'astreinte par stalle
et par semaine, avec des variations importantes entre élevages.

o Réduction de |'astreinte, I'éleveur choisit ses moments d’interventions.
Il est toutefois nécessaire de maintenir une présence réguliére.

® Possibilité de se faire remplacer par un autre éleveur
également équipé.

* Diminution de la pénibilité du travail.

® Possible augmentation (faible) de la production par vache.

® Faible encombrement du bloc traite.

Points faibles

* Toutes les interventions sur les animaux, traitements des mammites
doivent se faire en box d'isolement ou systéme de contention & adapter.
* Astreinte liée au fonctionnement du robot 24 h/24 h. Ce qui exige
une présence permanente : bien étudier la possibilité de remplacement.
® Prévoir une période d'adaptation de 6 mois & 1 an
(gestion de la robotique et familiarisation avec |'informatique).
® Coit de fonctionnement élevé .
e Circulation difficile & mettre en oeuvre dans les stabulations
existantes et les stabulations en aire paillée.
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Traire 120 VL : 3 installations pour
optimiser quantité et qualité du travail
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Quelques recommandations : FWRNAN KRR TR,
e Conserver une aire d'attente dimensionnée e
pour 10 & 15% du troupeau.

* Prévoir |'aire d'attente et |'implantation des stalles
des robots sur fosse caillebotis pour limiter le travail
d’entretien de ces zones.

® Bien raisonner le systéme de circulation des ani-
maux : circuit libre ou guidé.

® Prévoir |'isolement des animaux a la sortie du
robot avec point d'alimentation et d'abreuvement,
I'isolement pouvant durer plusieurs heures.

* En cas de problémes cellulaires en particulier,

il faudra attendre une amélioration de ce critére

N Critére de choix entre 3 équipements adaptés pour traire 150 VL

} La traite représente 60% du travail

TPA 2 x 12 ROTO EPI 24 postes ROBOT 2 STALLES quotidien lié & 'élevage.

Accés mamelles ¢ Linvestissement lié & ce poste va avoir
¢ une influence importante sur la quantité
¢ etla qualité du travail durant une
|dentification i quinzaine d’années, d'autant plus

¢ avec un troupeau de cette taille.

Déplacements

Sécurité

¢ En fonction de vos objectifs, vous

Cadence de traite :  frouverez ci-aprés quelques éléments
¢ permettant de faire un choix entre

3 modes de traite adaptés.

Surface nécessaire

avant la mise en place du robot. Colt
* l'agencement du robot doit étre prévu avec un » N o
LI S - ombre de postes a prévoir
accés pied sec et une visibilité a partir de la laiterie iecenoe . [FEIESR [ B [ Medi | : pv P
ou du bureau. La laiterie doit étre attenante afin de : =Sl on sdiocre
limiter la longueur du lactoduc (risque de lipolyse, . . . .. : e En salle de traite. Pour traire
de germes et consommation d’eau accrue). N Des dimensions a prevoir (en métres) 3 en une heure avec 2 trayeurs :
TPA 2 x 12 ROTO 24 places 2 Robofs : 5 vaches/poste
Laiteri : : (2 x 12 : 24 postes ou roto 24 places)
o dos oo Mini 90 m2 Mini 90 m2 Mini 90 m? . .
salle des machines i e En traite robotisée : 1 stalle
........................................................... CONTACTS : REMARQUE : Largeur 12 13 pOUl" 60 VL en moyenne SO“’
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Traire 120 VL : 3 installations pour
optimiser quantité et qualité du travail

Salle de traite , H

optimiser quantité et qualité du travail
3.

TPA 2*12 : pour traire 120 VLen 1 heure & 2 trayeurs  Un roto 24 places pour traire seul 120 VL

Schéma . .
LAITERIE Points forts ROTO INTERIEUR EN EPI : ,
. . . . , 0¥ mabtan
" * Salle de traite compacte qui permet de limiter les déplacements Points forts Points faibles ST
P s b o o !
g F [T (distance entre postes de 75 cm). * Le trayeur travaille & poste fixe * Absolue nécessité d'une barriére poussante. "“m | : H Hasmam iy m
- . ® Bonne contention qui assure la sécurité des trayeurs (moins de coups de pattes). avec déplacements limités. Large e La sortie du trayeur en cours de traite ,f;’" L
: ® Le pare bouse permet de protéger le trayeur des éclaboussures. fenétre d'accés & la mamelle. nécessite |'arrét de I'installation et elle o _H,_.@g: I
T e Coit d'investissement moins élevé comparé a une salle de traite rotative * $°”"e (']Ide”t'gcm'o” jeslomlm::ufx. ne peut se fc:]lre Ide F::G'“'P'ed- -/ f/ e ‘H\;l"-., |
= N , . ® lemps de neffoyage ae la plate-rorme 'é i1 i iné ! !
E - ou & un équipement robot. F; : ,YHQ g F?, ¢ . !.evocuahon. u G.I.f eshpe aux veaux JI / Voo | e
Y Facilite d'i c lle de frait 2 les t ¢ ; rapide car il s’efrectue des I'entrée impose un dispositif particulier. — | R |
: * Facilité mterver}hon\en salle de traite pour préparer les trayons et apporter de la derniére vache et il est ferminé o Prix dy matériel neftement supérieur L\ I |
R les soins nécessaires a la mamelle. dés que celle<i sort. & un équivalent TPA. X A /,f /
] Points faibles * L'éleveur a la possibilité d'intervenir o L'accés entre la laiterie depuis le roto est \ T P4 |
- . , . ., sur les vaches en fin de fraite. pénible et nécessite des aménagements o R
= ." . ® le branchement entre les pattes arriéres n’est pas toujours aisé. Les stalles e e [Eeae e Gaus [ cpel ds ez [eors
7 mires Aom ? e avec indexation permettent de pallier en partie cet inconvénient. o Systéme non évolutif en nombre de postes. N bk |
® le pare bouse limite la visibilité et rend I'identification des animaux difficile. Schéma

® Pour améliorer la visibilité, on augmente généralement la hauteur du quai de 10 cm aux dépens du confort
de traite (bras au-dessus du niveau des épaules).

. s 7 / 2 ROTO EXTERIEUR EN TRAITE ARRIERE :
* les surfaces de quai importantes induisent une consommation d’eau élevée et un temps de lavage long.
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* Un minimum de 2 trayeurs est nécessaire pour une installation de cette dimension.

Hygiéne de traite et santé de la mamelle :

ATTENTION, une augmentation de la cadence se fait toujours au détriment

de I'hygiéne de traite.

En TPA : possibilité pour I'éleveur d'adapter la cadence de traite pour effectuer
une hygiéne de traite compléte si nécessaire, surveiller le déroulement de la traite
et apporter les soins voulus & la mamelle.
En roto : la cadence imposée a |'éleveur par ce type de matériel le contraint
souvent & simplifier I'hygiéne de traite. Dans ce cas, mamelles et trayons doivent étre
trés propres et en bonne santé. Sinon une personne supplémentaire est nécessaire.
En robot : 'hygiéne est intégrée au programme de fraite. L'examen de la mamelle
ne peut pas étre réalisé par I'éleveur a ce stade. Toutefois, les vaches qui nécessitent
des soins sont isolées en box pour étre traitées. Le suivi sanitaire du troupeau se fait
en dehors de la traite. Il exige alors plus de temps mais ne peut pas étre négligé.

Investissement traite pour 120 vl

Frais de fonctionnement

en €/1000l de lait

Points forts

® Le trayeur travaille & poste fixe
sans déplacement.

® Facilité d’accés du trayeur aux postes
de traite et aux locaux annexes.

* Temps de nettoyage de la plateforme
rapide car il s’effectue dés I'entrée
de la derniére vache et il est terminé
dés que celle<i sort.

* Bonne contention arriére qui assure
la sécurité du trayeur et épargne
des coups de pattes.

Points faibles

* Absolue nécessité d'une barriére
poussante.

® Prix du matériel nettement supérieur
& un équivalent TPA.

* le branchement s'effectue entre
les pattes arriéres avec les quartiers
avant moins accessibles.
Nécessite des vaches propres.

® Infervention en fin de fraite nécessite
le déplacement du trayeur.

* Systéme non évolutif
en nombre de postes.

Cout total annuel (en euros)

On constate en cumulant annuités, main d’oeuvre
et frais de fonctionnement que la solution TPA
est la moins onéreuse mais mobilise 2 trayeurs.

16,00 € 40 000 Le colt total roto présenté est calculé avec 1,5

14,00 € 35000 33550 trayeur. Cette méme solution avec un seul frayeur

, 300000 o 12,00 € 30 000 2500 22320 serait équivalente en colt annuel & la TPA. Pour

g 250000 £ 10,00 € 25 000 21850 les robots, on remarque un coit annuel 20 %
3 200000 g 8.00 € 20 000 18950 16850 15500 plus élevé qu’en solution TPA.

8 150000 | 2 600€ 15 000 En TPA il est possible, si I'on veut réduire I'in-

@ 100000 | s vestissement, de choisir un équipement avec
o 4.00 € 10 000 6900 7200 o

50000} | ’ un nombre de postes moins important. Dans ce

200 € 5000 . o

0 e 0 cas, la main d’oeuvre sera davantage sollicitée.

TPA 2x12 ROTO 24 2 ROBOTS L'économie réalisée sur les annuités et sur les

e TPA 2x12 ROTO 24p 2 ROBOTS TPA2x 12 ROTO 24 p 2 ROBOTS frais de fonctionnements servira en grande partie
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[0 LOCAUX TRAITE [l MACHINE & rémunérer la main d’oeuvre supplémentaire. La

capacité d'investissement, le projet d'évolution &
moyen et long terme de I'exploitation devront
étre intégrés a la réflexion lors du choix d'une
installation sans écarter la possibilité d’embau-
che d'un salarié.

’D ANNUITES [0 MAIN D'OEUVRE [ FRAIS DE FONCTIONNEMENT

’. EAU ELECTRICITE [l cOUTS DE FONCTIONNEMENT‘

Coit total annuel

Le colt total annuel est le cumul des frais de fonctionnement de la rémunération de la main d’oeuvre
(y compris temps de lavage) et des annuités. La main d’ceuvre est évaluée & 15 euros de I'heure. Les
annuités sont déterminées pour un amortissement des locaux sur 15 ans & un taux de 4,8 % et de 12 ans
a 4,8 % pour le matériel.

Frais de fonctionnement :

Ils comprennent les coits de fonctionnement (produits de lavage, les piéces, la
maintenance et le contréle) et les frais d'eau et d'électricité (hors consommation
électrique pour le tank et la production d’eau chaude). Les coits liés & I'hygiéne
de traite ne sont pas pris en compte.

Investissements :

Le colt de la machine comprend le décrochage automatique sur tous les modéles. Le codt des
locaux comprend la charpente, couverture, bardage et magonnerie pour |'aire d'attente, la salle
de traite, le couloir de retour, la laiterie et la salle des machines. Les sols de laiterie, fosse a traire
et mur de quai sont carrelés. Les murs de laiterie et salle de traite sont enduits et peints.




